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fokonként, tehát összesen 3.600 pont x-y koordinátáit kapjuk meg, belső kiértékeléssel 1 
szögperces felbontással 21.600 pontét. A 7.4 ábra koordináta mérőgépen (MAHR PMC800) 120 
ponton (3 fokonként) a középsíkban mérve mutatja a furatfelületek pontjait. Ahhoz, hogy 
vizuálisan érzékelni lehessen a pontok eltérését a névleges köralakhoz képest, ezért a pontok 
legkisebb négyzetek szerinti közelítő köreit is ábrázoltam, és a mért pontok eltéréseit a közelítő 
körökhöz képest 1000-szeres nagyításban jelenítettem meg. 

 

7.4 ábra: A furattengelyek távolságának meghatározása, síkbeli (2D) problémaként kezelve 

A hajtókarfuratok nem kör alakúak, csak valamennyire közelítik meg a kört. A pontok 
köralakhibáját az összes pontot közelítő körtől a legtávolabb eső pontok (befelé és kifelé) 
távolságaként fejezzük ki számszerűen. [22] 

A mért furatpontokat közelítő köröket meghatározva a furatok átmérőjét a közelítő körök 
átmérőjeként és a furatok távolságát a közelítő körök középpontjainak távolságaként értelmezzük. 
Ezzel a méréssel 2 x 120 furatpontot mérve és a közelítő körök meghatározásával, tehát a legelső 
méréshez képest jóval nagyobb ráfordítással a tengelytávolságra 129,768 mm-t és a furatátmérőkre 
a következő értékeket kaptuk (7.2 táblázat). 

 x y z r d alakhiba 

kiskör 204,3231 764,732 377 10,49128 20,98257 0,00352 

nagykör 203,125 894,4943 377 22,25754 44,51509 0,006761 

7.2 táblázat: A síkbeli mérésből a hajtókarfuratokra meghatározható méretek 

Ezek a méretek, mivel több pontra vonatkoznak, ezért jobban közelítik a valóságot, nagyobb a 
megbízhatóságuk. Többletinformációt a köralakhibák mértéke jelenti, és az, hogy látjuk, milyen 
jellegű és hogyan helyezkedik el a köralakhiba.     
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