
4. Egyedi mérőeszközök 

Egyedi (speciális1), tehát adott mérési feladatra készült mérőkészülékre van szükség, ha univerzális 
mérőeszközzel: 

1. a mérés nem végezhető el, vagy 

2. nem végezhető el elég gyorsan, vagy általánosan megfogalmazva: 

- ha az egyedi mérőkészülék alkalmazása elkerülhetetlen ill. gazdaságosabb, mint az 
univerzálisé. 

1. példa: a mérési feladat nem végezhető el semmilyen készen beszerezhető mérőeszközzel 
(differenciálmű gömbfelületen felfekvő bolygókerekének osztókúp távolsága: a munkadarabot 
gyakorlatilag körbe kell mérni, koordinátaméréssel sem mérhető, mert nem tudjuk bázisolni, optikai 
felületdigitalizálással mérhető lenne, de annak meg nem elegendő a felbontása) 

2. példa: helyzetpontosság mérésére az univerzális mérőeszközök csak szűk körben alkalmasak 
(hajtóműház tengelyfuratainak helyzete) 

3. példa: akár egy egyszerű méretellenőrzéshez is egyedi mérőkészülékre lehet szükség, ha pl: 

- a mérést gyorsítani kell 

- több mérést egyszerre kell elvégezni 

- sajátos követelményeket támasztanak a pontossággal, vagy az adatfeldolgozással szemben. 

Az univerzális mérőeszközök alkalmazása mellett szól, hogy ezektől elvárható, hogy 

- műszakilag kipróbált, kiforrott, megbízható megoldások (kockázatmentesség) 

- viszonylag olcsók 

- többféle feladatra is alkalmasak (termékváltáskor nagyobb annak a valószínűsége, hogy újra 
szükség lehet rá) 

- használatukkal kapcsolatban lehet bizonyos tapasztalatokra számítani (pontosság, 
megbízhatóság, elhasználódás, javítás stb.) 

- széles piaci kínálatból lehet sokféle szempont szerint kiválasztani a legmegfelelőbbet. 

Általában minden feladat megoldása során meg kell találni az optimális helyzetet a megoldás 
egyedisége és általánossága szempontjából és mivel kellően sok érv szól az univerzalitás mellett, ha 
elkerülhetetlen az egyedi mérőkészülék, abban célszerű minél szélesebb körben univerzális elemeket 
alkalmazni (mércék, jeladók, befogók, alaplapok, adatgyűjtők és feldolgozók). 

Egy mérési feladatot meghatároz: 

- maga a munkadarab (méret, anyag, konstrukció) 

- mérendő jellemző (pontosság, nagyság, mértékegység) 

- mérés tömegszerűsége (ütemidő, darabszám) 

- jogszabályi előírások 

- technológiai megkötöttségek (sorrendiség) 

                                                            
1 (latin) különleges, különös, egyes estekre szorítkozó, sajátos, jellegzetes, jellemző, különleges célú, 
rendeltetésű, jellegű 
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