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Bevezetés

A valyog-, a ko- és a faépitészet szinte egyidds az emberiséggel. A XX. szdzad robbandsszerl
ipari és technologiai fejlddése (acél-, beton-, liveg- és milanyagszerkezetek) egy torténelmi
pillanatra hattérbe szoritottdk a természetes anyagokat, azonban az energiahiany, az
ujrafelhasznélés lehetdsége és a kdrnyezetszennyezés problémai kovetkeztében jbol és 0jbol
a természetes anyagok nyujtotta lehetdségekhez kell visszanytlni tigy, hogy kdzben ne tegyiik
tonkre kornyezetiinket. Ha ezt is figyelembe vessziik, akkor erddinket, hegyeinket kimélni
kell, tehat a kdvel és a faval takarékosan kell banni. Igy szinte az egyetlen ésszeriinek tiind
megoldas a valyog felhaszndldsa, amely ma még szinte korlatlan mennyiségben talalhat6 a
foldkéreg felsd néhany méterében. Ezért célszerli a feledés homadlyaba meriilé régi
technoldgidkat feleleveniteni és a modern technika adta lehetdségeknek megfelelden
korszertisiteni azokat, mivel a jov6 épitdinek valyogbol, ill. némi fabal és kobdl kell korszert,
komfortos lako és egyéb rendeltetésii épiileteket kialakitani.

Valyogépitési technologiak

Harom f6 valyogtechnologiai irdnyt kiillonboztetiink meg. A beton épitéstechnoldgidkhoz
hasonl6 elnevezésekkel élve:

- monolit épitéstechnologiat: csdomoszolt (vagy vert) valyogfalas és a rakott falas
- eldregyartott épitéstechnologiat: valyogtéglas vagy valyogblokkos
- merevbetétes épitéstechnologiat: favazas valyogépitést.

Fentieken kiviil még szamos technologia, ill. ezen eljarasok valtozatai ismertek, de ebben a
tanulmanyban - a terjedelemre valo tekintettel - csak az els6 két lehetéséggel foglalkozom.
Természetesen valamennyi technoldgianak megvannak a maga el6nyei és hatranyai, ezek
ismeretében lehet donteni egy-egy eljaras mellett.

Monolit épitéstechnoldogiak
Vert falas épités

Vert fal készitése esetén a foldnedves™ valyogot rétegenként (20-40 cm) lapétoljuk a
zsaluzatba és erdsen bedong6ljiik. Vertfalhoz az a valyog megfeleld, amely:

- nem tartalmaz rothado6, szerves anyagot,
- 30 mm-nél nagyobb kdvet vagy kavicsot,
- zsugoroddsa maximum €, = 3%

A vert fal sziikséges - ezt a technologiat kicsit koltségessé tevd - kelléke a zsaluzat. A
hagyomanyos zsaluzat helyett célszerli kuszozsaluzatot alkalmazni (1. abra).



hagyomanyos
kitszozsalus
1. abra: csémaoszolt (vert) valyogfalas épitési mod
Rakott falas épitési mod

A rakott fal épités szalma és valyog valtakozoé egymasra helyezésével torténik. Alapanyaga
szerves anyagtél mentes 25 mm-nél nem nagyobb atméréji k6 v. kavicstartalmi
kozépkover'™ agyag lehet. Falrakaskor kb. 10 cm vastag valyogot, majd a fal sikjara
merdlegesen 5-8 cm vastagon szalmat teritlink. Minden réteggel korbe megylink, igy
egyenletesen novekszik az épiiletfal a kivant magassagig. A falat hagyjuk kiszaradni, majd azt

¢les asoval, zsindér mentén sikra faragjuk (2. abra) [1] .

2. dbra: rakott falas épitési mod

Eloregyartott (valyogtéglas v. blokkos) épitési mod

A vert vagy rakott falas technologia soran sok vizet visziink be a szerkezetbe. Ennek
kovetkeztében a fal nehezebben szarad ki, nagyobb az iilepedése, ill. a zsugorodasa.

Joval kevesebb viz keriil a falazatba, ha olyan, mar kiszaradt anyagot épitiink be, amelyben a
zsugorodas nagy része mar lejatszodott. Eldregyartott elemekkel — (valyogtéglaval v.
blokkokkal) a falépités a megszokott, mindenki altal ismert technologiaval késziilhet.
Természetesen ennek az eljardsnak is megvannak a maga elényei €s hatranyai, ezek a
kovetkezdk:



-elényei:
- egyenletesebb falfeliiletet biztosit, igy kevesebb vakolatot igényel, jobb mindségi,
- nyilaskihagyas egyszerlibb, konnyebb,
- fal szilardsaga nagyobb,
- hészigeteloképessége jobb,
- vakolatmegtart6 képessége nagyobb.
-hatranya:
- munkaigényesebb

A falazashoz képlékeny™ valyoghabarcs alkalmazasa a legmegfelelsbb mind miiszakilag,
mind gazdasagilag. A megfeleld vizmennyiséggel kikevert csomdomentes valyoghabarcsot
célszerli azonnal felhaszndlni.

Az elOregyartott, azaz valyogtéglas vagy valyogblokkos épitéstechnoldgia tovabbfejlesztett
véltozata a nagynyomason eldallitott préselt valyogtégla, melynek mechanikai tulajdonsagai
messze feliilmuljadk a hagyomanyos valyogtéglaét, és a mindsége is sokkal egyenletesebb. A
préselttégla egy (kiilsd) feliiletének zuzottkdvel nagynyomdson torténd boritasa a valyogtégla
vizzel, csapoesovel, ill. er6zidval szembeni ellenalloképességét nagymértékben fokozza.

Csomopontok kialakitasa

Tekintettel arra, hogy a fodémek vazas (legtobbszor favdzas) szerkezetek, ezért ebben a
tanulmanyban csak a falazati csomdpontokkal foglalkozom.

A valyogépiileteket beton, fagyalld ko esetleg tégla alapokra kell helyezni. Az alaptest és a
falazat kozott - az OESZ eléirasoknak megfeleld szigetelés folé - célszerii egy sor fektetett
soklyuku égetett téglasort beépiteni (3. abra). Az ily modon elkészitett ldbazaton lehet
megépiteni a vert-, ill. rakottfalas vagy eldregyartott valyogtéglas, ill. blokkos valyogfalat [1
1.

3. dabra: masfél tégla vastag fal inditasa

A padozat kialakitdsa beton ldbazat és az aljzatbeton felsd sikjaig a szokéasos betonszerkezeti
kialakitassal késziil akar aldpincézett, akar pincézetlen az épiilet, amelyet igen gondosan le
kell szigetelni. Ezen szigetelt sik felett épiil a valyogfalszerkezet (4. dbra) [2 ] .



4. abra: pincézetlen hészigetelt épiilet labazata

A nyilaszarok tokjainak elhelyezésre kavakat alakitunk ki. A kavaképzés valyogtéglas fal
esetén az égetett téglafalaknal is alkalmazott mdédon torténik. Célszerii lehet, kiillondsen
vékony falaknal teljes magassagi merevitéoszlopok és vizszintes hevederek beépitése,
melyekhez HILTI szalaggal lehet rogziteni a nyilaszarokat. A nyilaszarok folotti kivaltokat
egy-két sor égetett téglaval megerdsitett falra kell helyezni (5. abra) [1] .

5. abra: égetett tégla beépitése kivalto ala

A valyogépliletek koszorukialakitasa legegyszeribben vasbetonszerkezetként alakithato ki. A
vasbeton koszoru ala a kedvezdbb teherelosztas érdekében égetett agyagtéglat kell beépitenti,
el¢je (kiviilrol) a héhid megakadalyozasa érdekében valyogtéglat kell falazni (6. abra) [1].

6. abra: koszoru kialakitasa

Az ¢épiiletsarkok, ill. falcsatlakozdsok merevitése rétegenként (20-40 cm) -elhelyezett
vesszokkel ill. vesszéfonatokkal torténhet (7. abra) [1]. Ehhez hasonld vesszderdsitést
célszerli az ablakparkanyoknal is elhelyezni.



7. dbra: a. sarokmerevités b. falcsatlakozds merevités

A valyog viz- és id6jarasérzékenysége miatt a falépitést gyorsitani kell, hogy minél eldbb tetd
ala keriiljon az épiilet. Ennek érdekében csomoszolt, ill. a rakott véalyogfalakat célszerii
telifalként kialakitani, a nyilasokat utdlag kivagni és a nyiladszarokat mar tetd védelme mellett
elhelyezni. Még gyorsabb ¢és gazdasdgosabb az eljaras, ha a nyildsok feletti kivaltokat a
falépitéssel egyidejiileg készitjik el fabol v. betonbdl, ill. hulladékanyaggal -fa,
HUNGAROCELL, bitumenes csupaszlemez - koriilhataroljuk a késoébb kivagandd
falfeliileteket (8. abra) [1 ]. Ezzel a modszerrel zsaluzdanyagot is megtakaritunk.

8. abra: falnyilas utolagos kialakitdasa

Osszefoglalds

A nyersanyag- ¢és az energiahiany, valamint a kornyezet tudatos védelme a valyogépités
megujulasat koveteli meg. Ehhez fel kell gjitani a régi valyogépitési technoldgiai ismereteket.

Az eléregyartott, azaz valyogtéglas vagy valyogblokkos épitéstechnologia tovabbfejlesztett
valtozata a nagynyomason eldallitott préselt valyogtégla, melynek mechanikai tulajdonsagai
messze feliilmuljdk a hagyomdanyos valyogtéglaét. A préselttégla egy (kiilsd) feliiletének



zuzottkdvel nagynyomason torténd boritdsa a valyogtégla vizzel, csapoesdvel, ill. erézidval
szembeni ellenalloképességét nagy mértékben fokozza.

Megjegyzés: * szabvanyban nem rogzitett fogalom. A valyog minésité vizsgélatai - Magyar EpitSipar
1998. 9-10. szam - cikkben olvashat6 javaslat a szabvanyos elnevezések bevezetésére.
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