Idomacélok gybkmeéretei, az alkalmazhaté legnagyobb lyuké&tmérdk

Egyenldszdru és egyenldtlenszari L-acél (szogacél), valamint U-acél esetén:
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Maximalis tavolsag
P EN 10025 szesinki acelok, EN 100355
< Minimalis az EN 10025-5 szerinti acélok P e
Méret SRR . a aa szerinti acélok
tavolsag kivételével
fokozott nincs fokozott kiilon védelem
korrézidveszély korrézidveszély nélkiili acél
€,
: 1,2d, 40 mm + 4t - max(8t, 125 mm)
€
P\ 2,2d, ’ ' i .
min(14t, 200 mm) | min(14t, 200 mm) | min(14t, 175 mm)
b Z4dy +

A vég-, szél- és osztastavolsagok csavarozott kapcsolatokban.




A szerkezeti elem névieges

vastagsga t [mm]
Acélfajta jele T 40 mm<t<
T < 80 mm
MR ENEN
EN 10025
§ 235 235 360 215 360
S275 275 430 255 410
5358 355 510 335 470
$450 440 550 410 550
S 275 N/NL 275 390 255 370
S 355 N/NL 355 490 335 470
S 420 N/NL 420 520 390 520
S 460 N/NL 460 540 430 540
S 275 M/ML 275 370 255 360
S 355 M/ML 355 470 335 450
S 420 M/ML 420 520 390 500
S 460 M/ML 460 540 430 530
EN 10210-1
S235 H 235 360 215 340
S275H 25 430 255 410
S355H 355 510 335 490
S275NH/NHL | 275 390 255 370
S355NH/NHL | 355 490 335 470
EN 10219-1
S5 H 235 360
S275H 275 430
S355H 355 510
S275NH/NHL | 275 370
S355NH/NHL | 355 470

Szerkezeti acélok szildrdsagi

jellemz6i [N/mm’?]

e . keresztmetszeti ha_ZéSi. \ simer 'a .
o atmérd furatatméro teriilet fesziiltség- | kigombolodas
d, mm dp, mm 2 keresztmetszet | szamitasahoz
A, mm 2
As, mm dm, mm
MIi2 12 13 113 84,3 20,5
Ml4 14 15 154 i3 23,7
MI16 16 18 201 157 24,6
M18 I8 20 254 192 29,1
M20 20 22 314 245 32,4
M22 22 24 380 303 34,5
M24 24 26 452 353 38,8
M27 27 30 573 459 44,2
M30 30 33 707 561 49,6
Csavarok legfontosabb geometriai jellemzai.
ANy 46 | 56 | 68 | 88 | 109 !
mindsége !
S 240 300 480 640 900
fon 400 | 00 | 600 | 800 | 1000

 Csavaranyagok szilirdségi jellem26i [N/m m’]
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