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TANTÁRGYI  KÖVETELMÉNYEK

Tantárgy megnevezése: 
GYÁRTÓCELLÁK


Tantárgy kódja:

NGB_AJ018_1
Szak, szakirányok: 
Mechatronikai mérnöki (BSc) szak, Gyártási rendszerek mechatronikája szakirány


Műszaki menedzser (BSc) szak, Gyártási rendszerek szakirány
Tagozat, tanév, félév: 
Nappali tagozat, 2008/2009. tanév II. (tavaszi) félév.

A tantárgy oktatói: 
           
Dr. Czinege Imre egyetemi tanár tantárgyfelelős B 409.

Dr. Pintér József főiskolai docens    B 305. 

Bendekovits Zoltán egyetemi adjunktus B 406.

Kékesi Zsolt tanszéki mérnök 




A konzultációs időpontokat külön hirdetményben közöljük.

A tantárgy célja: A tantárgy átfogóan foglalkozik a gyártás automatizálás eszközeivel, ezen belül különösen a rugalmas gyártórendszerekkel és gyártócellákkal

A tantárgy helye a tantervben:  Általában a 6. félévben
Tantervi követelmény:  Folyamatos számonkérés
A tervezett hallgatói terhelés:

	előadás
	gyakorlati óra
	laboratóriumi gyakorlat
	önálló hallgatói munka

	2
	0
	1
	3


KREDITPONT: 4  


Oktatási program: Az elsajátítandó tananyag címszavait, a heti beosztást, a feladatokat, a félévközi munka ütemezését tartalmazó tematikát a 2. oldalon közöljük.

Kötelező irodalom : 

Előadásvázlatok (ppt)
A követelmények teljesítésének értékelése:

· Az előadásokon való részvétel kötelező. A jelenlétet ellenőrizni fogjuk. A távollét - rendkívül indokolt esetben – és csak a tantárgyfelelősnél igazolható.

· A gyakorlat kéthetenkénti laboratóriumi gyakorlattal és önálló munkát igénylő csoportos feladat kidolgozással teljesül. 
· A hallgató a laboratóriumi gyakorlatokról jegyzőkönyveket készít. A laboratóriumi gyakorlatokon való részvétel, valamint a jegyzőkönyvek elkészítése max. 20 pontot érhet.
· A csoportos feladat kidolgozásában 3-4 hallgató vesz részt. A feladatra max. 20 pontot lehet kapni. A feladat egyéni értékelését a feladatra kapott pontszám és a csoportmunkában való részvétel aránya határozza meg.

· A tananyag elsajátítását Zárthelyi dolgozattal értékeljük, ezzel max. 60 pontot lehet elérni.

	A folyamatos számonkérés pontszámhatárai: 

	

	jeles
	             87 p. felett

	jó
	75 p. és 86 p. között

	közepes
	63 p. és 74 p. között

	elégséges
	51 p. és 62 p. között

	elégtelen
	0 p.   és 50 p. között


Előadás időpontja:
      
    
Kedd 11.20-12.50
              
helye:     A - 2
	Okthét
	Dátum
	Oktatási tananyag

	Követelm.

határidők

	
	
	Előadás


	

	1.
	2011. 

február 

07-11.
	Tantárgyi követelmények, ütemterv. Alapfogalmak.

Gyártási rendszerek – áttekintés.
	

	2.
	14-18.
	Képlékeny alakító műveletek


	

	3.
	21-25.
	Képlékeny alakító műveletek


	Feladat kiadása

	4.
	28. 

március
04.
	Oktató gyártócella (FANUC) bemutatása (Kékesi Zsolt)

	

	5.
	07-11.
	Képlékeny alakító gépek


	

	6.
	14-18.
	Lemezalakító gyártórendszerek


	03.15. (kedd) Nemzeti ünnep

	7.
	21-25.
	Lemezalakító gyártórendszerek


	

	8.
	március 28.
április  01.
	Mechatronikai megoldások a lemezalakítás automatizálásában


	

	9.
	04-08.
	Oktatógyár (FESTO) bemutatása (Bendekovits Zoltán)
	

	10.
	11-15.
	Forgácsoló megmunkálások áttekintése 

	

	11.
	18-22.
	Egyéb gyártórendszerek, mérő-ellenőrző cellák


	04.19. (kedd) Egyetemi sportnap

	12.
	25-29.
	Forgácsoló gyártócellák, gyártórendszerek 


	04.25. (húsvét hétfő)

	13.
	Május
02-06.
	Forgácsoló gyártócellák, gyártórendszerek (esettanulmányok)


	

	14.
	9-13.
	Zárthelyi dolgozat
	

	2011. 05. 16. – 

- 07. 02.
	Vizsgaidőszak
	


· Az órarenden kívüli laboratóriumi gyakorlatok időpontját és helyét később adjuk meg.

· A fentiekben nem érintett kérdésekben a Tanulmányi és vizsgaszabályzatban leírtak szerint járunk el.

Győr, 2011. február 07.








Dr. Czinege Imre







   egyetemi tanár, tantárgyfelelős
Feladatok:

	1.
	A forgácsnélküli alakító gépek – (4 dia) excenter sajtó ábrában szereplő hajtómű kinematikai elemzése, konkrét méretek felvételével az út, sebesség és gyorsulás diagramok ábrázolása a forgattyúszög függvényében.
	

	2.
	A forgácsnélküli alakító gépek – 7 dián látható szalagadagoló kinematikai vázlatának elkészítése és a szabályozási feladat meghatározása (a szalag által alkotott hurok mélységének szabályzása)
	

	3.
	A rugalmas gyártórendszerek lemezalakításhoz c. előadáshoz kapcsolódva egy tetszőleges lemezalakító gyártócella felépítése és bemutatása
	

	4.
	A rugalmas gyártórendszerek lemezalakításhoz c. előadáshoz kapcsolódva egy tetszőleges sajtológép sor bemutatása
	

	5.
	Egy munkahengeres, kétállványos hidraulikus sajtológép koncepcionális tervezése (nyomóerő 100 kN, munkaút 500 mm). Vázlat készítése a választott munkahenger ismeretében.
	

	6.
	Mérőrendszer kidolgozása az 5. feladatban definiált sajtológéphez. Erőmérő cella, útmérő és nyomásmérő kiválasztása, elhelyezési vázlata.
	

	7.
	Három egymás mellé helyezett sajtológép sorhoz tervezzen robotizált átrakó-kiszolgáló egységet univerzális robotok felhasználásával. Koncepció és megvalósítási javaslat kidolgozása.
	

	8.
	Hagyományos mechanikus sajtológéphez biztonsági berendezések koncepcionális tervezése. Funkciók: a dolgozó keze ne kerülhessen a záródó szerszám alá, a munkadarab behelyezésének és eltávolításának regisztrálása, …stb.
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