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I]! Sajtolégeépek felosztasa

« MuUkodtetés szerint:

— Mechanikus sajtologépek (excenteres, konyokemelds vagy mas
mechanizmussal hajtott)

— Hidraulikus sajtolégépek (egy vagy tobb munkahenger mikodteti a
szanokat)

— Energia korlatos sajtok (forgo lenditdkerékben tarolt energiat orsé-anya
kapcsolat alakitja at egyenes vonalu mozgassa)

- Allvany kialakitas szerint

— C-allvanyu sajtok

— Keétallvanyos és négyallvanyos sajtok
* Funkci6 szerint

— Kivago, meélyhuzo, kovacsolo, ...stb. sajtok
« Elrendezés szerint

— Egyedi gépek vagy gépsorok
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__ﬂv! Sajtologeépek és gepsorok
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Excenter sajto Kivago sajto Melyhuzo sajto
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C-allvanyu mechanikus sajtologep

|

« A gépallvany jellegzetes C
alakjarol kapta a nevet
- Altalaban 100...10.000 kN
nyomoerore hasznaljak
* A munkateér 3 oldalrdl jol
hozzaférhetd, és a hatoldalon is
van nyilas
* Az els6 ket 0sszekot6 rud az
allvany merevitéseét szolgalja
« Rendszerint forgattyus hajtomu
muUkodteti
« Kinematikai lanca:
— Motor, attétel, lenditdkerék
— Attétel, tengelykapcsolo
— Forgattyus tengely, hajtérud, szan
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Kétallvanyos mechanikus sajtologép

i~

- Allvanya merevebb, mint
a C-allvany, ezeért
nagyobb erdhataru
gepekhez alkalmazzak,
250...25.000 kN
tartomanyban

* A munkatér eldl-hatul
nyitott, oldalt attorések
vannak az allvanyon

* Forgattyus,
konyokemelds vagy
egyeb csuklos
mechanizmus mikodteti

» Kinematikai lanca
hasonl6 a C-allvanyu
sajtohoz
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Keétallvanyos mechanikus sajto és
szalagadagolo
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I]! Hidraulikus sajtologep

« Kettdés mukodeésd,
melyhuzo sajto

 Fels6 és also
munkahenger
muikodteti a
szanokat

 Afels6 szanon
van a huzogydrda,
alsé szanon a
rancgatlo, a
gépasztalon a
bélyeg

« Kétallvanyos
Kivitel, az
allvanyon
adagolasi
IehetéSég Oldalrél Funktionsprinzip einer Hydraulischen Presse
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Energia korlatos sajtok

A kétallvanyu sajto tetején motorral hajtott
lenditbkerék van, ebben taroldédik az
alakitashoz szukséges energia

Az alakito er6 2.500...325.000 kN kozott
valtozik géptipustol fuggben

Ha a tengelykapcsol6 a lendit6kereket
0sszekoti a menetes orsoval, az orso
mozgasba jon, és a szerszam feleket
Oosszezarja

Az alakitashoz annyi energiat kell tarolni a
lendit6kerékben, amennyi a munkadarab
deformaciojahoz szukséges

Alakitas végén az ors6 megall, és
ellentétes iranyu forgassal alaphelyzetbe
viszi a szant
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Alkatrészek és alakitdo gépek rendszere

Example

Classification

Production systems

™

SMALL
3,150 ~ 12,500 kN

MEDIUM
16,000 ~ 25,000 kN

LARGE
30,000 ~ 45,000 kN

SUPER LARGE
50,000 ~ 90,000 kN

Compact crossbar
transfer press

Hydr./mech. press line
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Koordinata lyukaszto/alakito gep felépitése

F6bb egységek:

Tagas C-
allvany, amely
egysegbe
foglalja a gép
funkcionalis
elemeit

Koordinata
asztal: X-Y
iranyu mozgas
Hidraulikus
mikodtetésl
nyomaoszan
Szerszam tar
Szerszamok

Gép mikodése -
Szan mikodtetés

Szerszam tar ™

Szerszam csere

=l

Szerszam forgatas

Hydraulic chamber

Hydraulic unit

C-frame

Tranzverse rall with linear magazine 1 Ram control

Rarm

Workpiece clamp

Machine table

Flap
Tool et

Container for slugs

Punch in punching head

Die
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N\ Osszefoglalas

« Megismertuk a sajtologépek 16 tipusait
— Mudkodeési mod szerint:
« mechanikus, hidraulikus, energia korlatos berendezések
— Funkci6 szerint:
» Kivago-lyukaszto, mélyhuzo, hidegfolyatd, kovacsolo, tobbcélu berendezések
- Erintettiik a sajtolégépek hajtomi megoldasait
— A mechanikus sajtologepeket mikodtetd excenteres, konyokemelGs és
osszetett csuklés mechanizmusos hajtomiveket
— Az alapvet6 hidraulikus korfolyamatot
- Attekintettiik a lemezalakité sajtologépek alkalmazasi teriileteit a
nyomoerd €s a megmunkalhato alkatrészek fuggvényeében
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