Felületi technológiák
Összefoglaló kérdések

1. A felületi igénybevételek csoportosítása, a kopás, korrózió és kifáradás részletes elemzése.

2. A felületi technológiákhoz használt hőforrások általános áttekintése, jellemzése. Nagy energiájú hőforrások jellemzői.

3. A lézeres hőforrás részletes bemutatása.

4. Felületi jellemzők, felület előkészítés.

5. Felület szilárdítási eljárások.

6. A felületi edzések jellemzői. Lángedzés, indukciós edzés.

7. Lézeres és elektronsugaras felületi edzés.

8. Termikus szórás: láng-, ív-, plazma- és robbantásos szórás.

9. A gőzfázisból történő bevonatolás főbb technológiáinak áttekintése, a folyamatok fizikai és kémiai alapjai.

10. PVD bevonatolás technológiája. CVD bevonatolás technológiája.

11. Termokémiai eljárások áttekintése. Cementálás.

12. A nitridálás technológiája, változatai. Ionnitridálás, nitrocementálás és karbonitridálás.

13. Felületi ráolvasztás, felületötvözés, felrakó hegesztés.

14. Felületi hőkezelések ellenőrzésének módszerei.

Részletesebben:
1. Ismertesse a négy alapvető kopási mechanizmust!

2. Sorolja fel a kopás csökkentésének, ill. a kopási folyamat lassításának lehetséges módszereit!
3. Ismertesse a korrózió megjelenési formáit, vázolja fel a mikroszerkezetben okozott változásokat!

4. Állítsa sorba energiakoncentráció szempontjából a következő hőforrásokat a zárójelbe írt sorszámokkal:
elektronsugár (   ), gázláng (   ), hegesztőív (   ), lézersugár (   ), ívplazma (   )
5. Sorolja fel a nagyenergiájú hőforrások alkalmazásának előnyeit!

6. Melyek a felület előkészítés legfontosabb követelményei?

7. Hasonlítsa össze a szemcseszórásos és ütőtestes felületszilárdítást! Próbálja elemezni, milyen hasonlóságok és különbségek vannak a két eljárás között?

8. Soroljon fel alkalmazási példákat a felületvasalásra és felülethengerlésre. Melyik eljárást milyen feltételek mellett lehet alkalmazni?

9. Írja be a táblázatba az edzhetőség három kritériumát! Értelmezze azt a kritériumot, amelynek részleges teljesítésével lehet felületi edzést létrehozni!
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	Részlegesen teljesülő kritérium értelmezése:



10. Hasonlítsa össze a lángedzést és indukciós edzést! Melyik eljárással lehet szabályozott kéregvastagságot előállítani?
11. Vázolja fel, hogyan lehet lézersugaras edzéssel nagyobb felületeket keményíteni. Milyen a lézersugár által okozott hőhatás övezet alakja?

12. Sorolja fel a legfontosabb védőbevonatolási technológiákat, emelje ki ezek közül a gyakorlatban leginkább elterjedt módszereket!
13. Melyek a legfontosabb termikus szórási eljárások! Milyen hőforrásokat használnak erre a feladatra?

14. Milyen alakító műveleteket lehet használni plattírozásra?

15. Csoportosítsa a gőzfázisú bevonatolási technológiákat!

16. Jellemezze a PVD eljárást!

17. Jellemezze a CVD eljárást!

18. Idézze emlékezetébe a felületi edzéseknél kitöltött táblázatot (2. lecke)! Töltse ki ugyanezt a táblázatot az acélok cementálására és edzésére!

19. Írja be a táblázatba az edzhetőség három kritériumát! Értelmezze azt a kritériumot, amelynek részleges teljesítésével lehet betétedzést létrehozni!
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	Részlegesen teljesülő kritérium értelmezése:




20. Jellemezze a nitridálás folyamatát!

21. Hasonlítsa össze a felületi edzés, betétedzés és nitridálás folyamatát és a létrehozott kérgeket!

22. Hasonlítsa össze a nitrocementálást és karbonitridálást!

23. Mutassa be a felületi ráolvasztás folyamatát és a legfontosabb bevonat anyagokat!

24. Mutasson példákat a felrakó hegesztés alkalmazására és munkarendjére!

