
új dimenziók az
Ipari méréstechnikában,
Fémmegmunkálásban,
Műanyagfeldolgozásban,
Számítógépes szimulációban

Laboratóriumi berendezések és kompetenciák
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kÖRALAk VizSGÁLAT

Taylor HobSon
Talyround 365

 - Automata köralak vizsgálat

 - Egytengelyűség, körkörösség, profil 
mérés

FeLÜLeTi ÉRdeSSÉG mÉRÉS

Taylor HobSon, TalySurF ClI

 - 10 nm felbontás, 0,5 µm lépésköz

 - Hagyományos érdességi paraméte-
rek (ra, rz, …)

 - A felület komplex elemzése (Sa, Sz, …)

DIGITÁLIS OPTIKAI MÉRŐRENDSZER

GoM aToS

 - 3D alak rekonstrukció

 - CAD modell létrehozása

 - A mérési eredmények összehasonlí-
tása a CAD modellel

3d kOORdinÁTA mÉRÉS

MaHr PMC 800 3d

 - Mechanikai, optikai és lézeres leta-
pogatás

 - CAD modell létrehozása

 - Eltérések értékelése

GEoMETry
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MECHanICal ProPErTIES

kemÉnYSÉG mÉRÉS
buEHlEr

 - Mikrokeménység mérő

Kb PrüFTECHnIK
 - Automata mikrokeménység mérő

Kb PrüFTECHnIK

 - HB, HV, HRC keménységmérő

 - 750 kg terhelő erő

 - Automatikus keménység értékelés

SzAkÍTóVizSGÁLAT
InSTron 5582 
 - 100 kN terhelő erő

 - Bluehill 2 szoftver

 - Video Extenzométer

 - Klima kamra (-100…+350oC)

 - Kemence (max. 1000 oC)

InSTron 3344
 - 2 kN terhelő erő
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PRÓBATEST ELŐKÉSZÍTÉS

buEHlEr delta abrasimet

 - Fém próbatestek vágása

Manual roTary MICroToME lEICa

 - Polimer próbatestek vágása

SIMPlIMET 1000

 - Beágyazás

CSiSzOLÁS ÉS POLÍROzÁS
buEHlEr

 - Beta csiszoló-polírozó Vector LC fejjel

buEHlEr PolIMaT

 - Elektrolitikus polírozó

OPTikAi ÉS SzTeReO mikROSzkóPOk

nIKon EClIPSE
 - Optikai mikroszkóp

nIKon SMz 80
 - Sztereo mikroszkóp 

MICroSTuCTurE

AUTOmATA SzTeReO mikROSzkóP

zEISS dISCovEry STErEo v 20
 - AxioCam kamera

 - ICc3AxioVision 4.7. szoftver

 - Motorizált fókusz

 - Képfeldolgozás

 - Topográfiai modul
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PÁSzTÁzó eLekTROnmikROSzkóP
HITaCHI 3400

 - Magas és alacsony vákuum, vezető és 
nem vezető anyagok vizsgálata

 - 3 nm felbonóképesség

EdS analÍzIS
 - Pont, vonal és felület elemzés

bEvonaTolÓ bErEndEzÉS 
(arany bEvonaT)

kÉmiAi ÖSSzeTÉTeL

waS Foundry MaSTEr
 - Fe, Al, Cu, Ti, Ni ötvözetek elemzése, a 

legfontosabb kémiai elemek kimutatása

MICroSTuCTurE

TÖBBFUnkCióS mikROSzkóP

OPTikAi mikROSzkóP
zEISS axIo IMaGEr M 1
 - AxioCam MRc5

 - AxioVision 4.8. szoftver

 - Automatikus mozaik kép készítés

 - Részecskék elemzése (szemcse, grafit, …)

kOnFOkÁLiS PÁSzTÁzó LÉzeR 
mikROSzkóP
zEISS lSM 700
 - Konfokális elvű működés

 - 120 nm felbontóképesség

 - Reflektív mód
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non-dESTruCTIvE TESTInG

kOmPUTeR TOmOGRÁF

yxIlon CT Modular
 - Vonaldetektor

 - Sík panel detektor

 - 450 kV-os röntgencső

 - 225 kV-os mikrofókuszú röntgencső

 - Vizsgálható alkatrész méret Ø800x1200 mm

FÁziSVezÉReLT ULTRAHAnG VizSGÁLó 
kÉSzÜLÉk

olyMPuS oMnI SCan Mx
 - Fázisvezérelt fejek 20-80o 

 - avG és ÖrG kiértékelés

SoMaTEST 250
 - Hagyományos UH készülék

mAGneTO-indUkTÍV VizSGÁLó 
BeRendezÉS

FoErSTEr MaGnaTEST ECM
 - Magneto-induktív mód: 

2-128 kHz frekvencia 17 lépésben változ-
tatható 
Egy tekercses abszolút és két tekercses 
differenciál mód

 - Örvényáramú vizsgálat 
1-3 MHz frekvencia

mÁGneSeS RePedÉSVizSGÁLó 
kÉSzÜLÉk

TIEdE FErroTEST
 - Egyen- és váltóáramú vizsgálat

 - 2000 A áramerősség

 - 400 mm próbatest hossz
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ReOmÉTeR

CEaST 7026
 - 30-300 oC hőmérséklet tartomány

 - Terhelő készlet: 2,16; 5; 10 kg

 - Vizsgálati szabványok:

 • ISO 1133

 • ASTM D1238

TŰZHATÁS VIZSGÁLÓ

Tbb
 - Padlók égési tulajdonságainak meghatá-

rozása

 - Vizsgálati szabványok

 • EN ISO 9239-1

 • ASTM E678

 • ASTM E970

LineÁRiS kOPTATóGÉP

TabEr lInEar abraSEr 5750
 - Vizsgálati hossz: 0,5; 1; 2; 3; 4”

 - Terhelő készlet: 500; 750; 1000; 1250; 1500 g

 - Vizsgálati szabványok

 • GMW 14125

 • ASTM D2197

 • ASTM D6297

 • ASTM D5178

PolyMEr MEaSurEMEnT TECHnoloGy
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PolyMEr ProCCESSInG

HidRAULikUS LABORPRÉS

labTECH lP-20b
 - 200x200 mm-es nyomólapok

 - Maximális nyomás 160 bar 

 - Maximális hőmérséklet 300 oC

ikeRCSiGÁS eXTRUdeR

labTECH SCIEnTIFIC
 - Csiga átmérő 20 mm

 - A csigatestek elemenként konfigurál-
hatók

 - Vízfürdő (LW100) és vágó (LZ120) egység

FRÖCCSÖNTŐ GÉP

 - Csiga átmérő 35 mm

 - Záróerő 100 t

 - Adag méret 144 cm3 

 - Fröccsnyomás 2000 bar

 - Szerszám hőmérséklet szabályzási tarto-
mány 30-95 oC

 - Szárító hőmérséklet tartománya 60-160 oC
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nanoTECHnoloGy

LABORATóRiUmi ATTRiTOR

01Hd/HddM
(unIon ProCESS)
 - tégely méret: 750 és 1400 cm3

 - őrlő tégely és golyók: rozsdamentes acél 
és cirkóniumoxid

 - Őrlő közeg: inert gáz, folyékony nitrogén

 - HD üzem: 100-650 1/perc; száraz és ned-
ves közegű őrléshez

 - HDDM üzem: 1500-3000 1/perc, kizárólag 
nedves közegű őrléshez

1S ATTRITOR /KRIOGéN ŐRLéSHEZ

 - kis mennyiségű gyártás, félüzemi termelés

 - tégely űrtartalom: 5,7 l

 - töltet mennyisége: 3l

 - Őrlő közeg: inert gáz, folyékony nitrogén

 - 100-500 1/perc; száraz és nedves közegű 
őrléshez

PORLASzTVA SzÁRÍTó B-290 / 
deHUmidiFieR B-296

büCHI
 - vizes és szerves oldatokhoz (20-50%)

 - porlasztó gáz: sűrített levegő, inert gáz 
(nitrogén, argon)

 - maximális bemeneti hőmérséklet: 220°C

 - szárítóteljesítmény: 1,0 liter/óra vizes olda-
toknál

 - termék részecskeméret: 1-25μm
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SHEET METal TESTS and ForMInG

LemezVizSGÁLATOk
HIdraulIKuS lEMEzvIzSGÁlÓ 
bErEndEzÉS, 600 Kn
 - 600 kN mélyhúzó, 400 kN ráncgátló erő

 - Alakváltozás mérés (GOM ARAMIS)

 - Csészehúzó vizsgálat

 - Nakajima teszt 
 
 

 - Alakváltozási határgörbe felvétele 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
InSTron 5582

 - Szakítóvizsgálat

 - Folyási görbe felvétel (K, n)

 - Síkbeli anizotrópia mérése 
 
 
 
 
 
 
 
GoM arGuS

 - Lokális alakváltozás analízis

LemezALAkÍTÁS

2000 kN-os hidraulikus sajtó ráncgátlóval

 - Szán sebesség 200 mm/s-ig

 - Kísérleti szerszámok tesztelése 

250 kN-os forgattyús sajtó
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SECondary ProCESSES

FORGÁCSOLÁS

dECKEl MaHo 70 EvoluTIon MEGMun-
KÁlÓ KÖzPonT
 - PowerMill szoftver

 - 5d megmunkálás

CnC ESzTErGa KÖzPonT
 - 4 tengelyű megmunkálás

 - Forgó szerszámok

ROBOTTeCHnikA

 - Robot cella 2 robottal

 - Oktató laboratórium

 - Robot programozási eszközök

HeGeSzTÉS

 - Hegesztő robot

 - 2D forgóasztal

 - Hegesztési folyamat elemzés

 - Mikroplazma hegesztés

VÍzSUGARAS VÁGÁS

Flow IFb2
 - Asztal méret 1,2 x 2,4 m

 - A legtöbb anyagot vágására alkalmas
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EnvIronMEnT TESTS

RÁzóHenGeR ÉS kLÍmAkAmRA

 - Rázóhengerrel kombinált klímakamra

 - Vibrációs és klimatikus igénybevétel kombi-
nálhatósága

 - Tág hőmérséklet és felfűtési idő szabályozás

 - Számítógépes irányítás

HŐSOKK KAMRA

 - Hőmérséklet tartomány  
-80 oC-tól +220 oC-ig

 - Kétkamrás elrendezés

 - Kétféle hőmérséklet szabályzási mód

SzÁRAz kORRózióS kAmRA

 - Száraz korróziós vizsgálat

 - Folyamatos és változó intenzitású 
sópermet

 - Számítógépes irányítás
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raPId ProToTyPInG

ReVeRSe enGineeRinG eSzkÖzÖk

FElülETModEll lÉTrEHozÁSa GoM 
aToS rEndSzErrEl
 - Digitális optikai képfelvétel

 - Alkatrész méret 20 mm-től 5 m-ig

 - Minden sztenderd CAD fálj formátum 
támogatása

3d ModEl lÉTrEHozÁSa KoMPuTEr 
ToMoGrÁFFal
 - Átvilágítható falvastagág acélra 

70 mm, alumíniumra 120 mm

 - Valós 3D modell létrehozása

FÉmPOROk diRekT LÉzeR 
SzinTeRezÉSe

EOSINT M270; EOS GMBH
 - Bonyolultabb geometriájú gyors pro-

totípusok létrehozása a 3D modellből, 
fém szerszám készítés nélkül

 - Kiváló felületi minőség

 - A fémporok 20 µm rétegvastagságtól 
szinterelhetők (SS316L és CoCr ötvözet)

 - Közel 100% sűrűség
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MEaSurEMEnT TECHnIquES

TeRmikUS AnALÍziS

THErMo KaMEra
CyCloPS TI 814 Pad
 - Hőmérséklet tartomány: -20…1500 Co

ERŐ, NYOMATÉK, ELMOZDULÁS MÉRÉS

 - Széles jeladó választék

 - Mérőerősítők, számítógépes adatgyűjtés 
és feldolgozás

ALAKVÁLTOZÁS, FESZÜLTSÉG MÉRÉS

 - Nyúlásmérő bélyeges technika

 - Mérőerősítő (Hottinger Baldwin Spider 8)

FESTÉKEK, EGYÉB RÉTEGEK MÉRÉSE

KrauTKräMEr CTM 20
 - Rétegvastagság mérés: 0,01…0,5 mm

 - Alapanyag: fém vagy polimer
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ProCESS SIMulaTIon and analySIS

SzÁmÍTÁSTeCHnikAi eSzkÖzÖk

 - HP szuperkomputer, munkaállomások

 - A0 plotter

SzOFTVeR 

ELSŐDLEGES ALAKADÓ TECHNOLÓGIÁK
 - Lemezalakítás (AutoForm)

 - Térfogatalakítás (Simufact Forming)

 - Polimer feldolgozás (Moldflow Adviser és 
Insight)

MÁSODLAGOS MEGMUNKÁLÁSI MŰVELETEK

 - Forgácsolás

 - Hőkezelés

 - Felületi technológiák

 - Hegesztés 

HŐVEZETéS, ÁRAMLÁS, FESZÜLTSéG 
analÍzIS
 - Fluent

 - Hyper Works

 - abacus

Cad SzoFTvErEK
 - ProEngineer Wildfire

 - Catia v5

 - unigraphics nx4

ProCESS PlannInG

FORGÁCSOLÁSi TeCHnOLóGiA 
TeRVezÉS

 - TDM szoftver

 - Forgácsolási folyamat tervezés

 - Szerszámozás

 - Műveleti idők

 - Timing

GYÁRTÁSi FOLYAmAT iRÁnYÍTÁS

 - Technomatix Plant Simulation – 
Siemens PlM

 - Jack (Szerelő cella elemzés) – 
Siemens PlM

 - VisTable (3D gyártervezési eszköz)



kUTATÁSi kOmPeTenCiÁk
JÁRMŰ RÉSZEGYSÉG FEJLESZTÉS ÉS DIAGNOSZTIKA
 - Végeselem technikák – gáz és folyadék áramlás, mechanikai feszültség analízis

 - Részegységek elemzése

 - Zaj, rezgés, mechanikai veszteség mérés

 - Különféle tesztelő berendezések fejlesztése

GYÁRTÁS: FOLYAmAT ÉS SzeRSzÁm TeRVezÉS
 - Elsődleges megmunkálási folyamatok (öntés, térfogat- és lemezalakítás) 

 szimulációja és kísérleti vizsgálata

 - Másodlagos megmunkálások (forgácsolás, hőkezelés, felületkezelés) 
 szimulációja és modellezése

 - Gyors prototípus gyártás (5D megmunkálás, fémek szelektív lézer szinterelése)

HATÉKONYSÁG ÉS MINŐSÉG
 - Gyártási és szerelési folyamatok szimulációja

 - Logisztikai folyamat tervezés

kAPCSOLAT
SzÉCHenYi iSTVÁn eGYeTem
H-9026 Győr, Egyetem tér 1.
Telefon: +36 96 503 400.
Web: uni.sze.hu

ANYAGISMERETI ÉS JÁRMŰGYÁRTÁSI TANSZÉK
Dr. Zsoldos Ibolya, egyetemi tanár, tanszékvezető
Telefon: +36 96 503 492; e-mail: zsoldos@sze.hu

JÁRMŰIPARI REGIONÁLIS EGYETEMI TUDÁSKÖZPONT
Dr. Czinege Imre, egyetemi tanár, IT elnök
Telefon: +36 96 613 673; e-mail: czinege@sze.hu


