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Atfogo Termelési rendszer
General Motors-Global Manufacturing System (GM-GMS)

Emberek
bevonasa

Folyamatos
fejlesztés

Atfutasi1dé Beépitett minéség




Atfogd Termelési rendszer T

28
Alapelvek
Elemek
Alapelv: EMBErEK BEVONASE
Vallalatunk a munkavallalokat tekinti a legértékesebb ol Emberek bevonasa
eré6forrasnak és megadja a sziikséges tamogatast, afnl Ja 1. Jovokeép, értékek kult. prioritasok 5. Team koncepci6 / Csapatszellem
hogy az emberek motivaltan, képzetten és i 2. Kiildetés 6. Emberek bevonasa
kézremiikddve dolgozzanak. 3. Egészség és Biztonsag 7. Nyilt kommunikécios folyamat
4. Képzett emberek 8. Termelé terilet irnyftasa
Alapelv:  EQYSEOESILES L g Egységesités
Dinamikus folyamat, amellyel dokumentaljuk, Y 9. Munkahely szervezés
kovetjlk és végrehajtjuk munkankat 6sszhangban a I 10. Menedzsment az iitemid§ alapjan
f6 standardokkal, a fogalom meghatarozasokkal, az - 11. Egységesitett munka
alapelvekkel, a modszerekkel és a folyamatokkal, ‘ 12. Vizudlis menedzsment
létrehozva a k6z6s alapot a tovabbi fejlddéshez. Beépitett minéség
13. Termék minGségi szabvanyok
Alapelv:  Begpitett Min6ség 14. Gyartasi folyamat hitelesitése
Minéségi elvarasok minden folyamatban teljesiilnek i 15. Folyamatkozi kontroll és megerdsités
biztositva, hogy a hibak nem keriilnek tovabb Rovid Atfutasi |dé 16. Mindségi visszajelzés/elorejelzés
a kovetkezo folyamatba. 18. Egyszerii folyamat 17. Minéségi rendszer menedzsment
e 19. Kis tételli csomagolas
20. Fix periédusu rendelési rendszer /
Alkatrészek rendelése
A ROV AtIESINGG L CnormOn ks szl
A végso vasarléo megrendelésétol a végtermék atadasaig, ' ’emezeFt sza |tz%s z,itvete I -
a végtermék aranak kifizetéséig tarto idét csokkentjiik. 23. Atmeneti anyagtérolas 25. Egyenletes jarm{rendelési iitemterv
Harom atfutasi idét kiildnboztetiink meg: i 24. Haz6 rendszer 26. Anyagellatolanc menedzsment

termékfejlesztési id6, folyamat atfutasi ido,

teljes atfutasi idé. Folyamatos Fejlesztés
27. Problémamegoldas

28. Az Uzleti Terv Lebontasa

Alzgaly: FOIyamatOS FejleSZtéS 29. Andon rendszer
Vallalatunk el6segiti azt a magatartast, amely 6sztonzi i
a valtozasokat és tamogatja a munkavallalékat

munkajuk és kornyezetiik fejlesztésében

a vallalat folyamatos fejlédése érdekében.



Egységesités

Mi az Egységesités?

Miért fontos az Egységesités?
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Egységesités

Meghatarozas:

Dinamikus eljaras, amellyel dokumentaljuk, nyomon kovetjuk
és vegrehajtjuk munkankat a vonatkozé szabvanyok, alapelvek,
modszerek és eljarasok szerint.

Célja:

Az egységesités célja egy olyan szilard alapnak az eléreése,
amelyrdl tovabbfejlodhetunk.




Egységesités

“Rend a lelke mindennek”

Az egységesités a folyamatos fejlesztés alapja

Fejlesztés
Fejlesztés

Fejlesztés l
Egységesités

l l Egységesités
Egységesités \f/\[

Egységesités Vj\[




Alapely:

EQYSEQESIES

09. Munkahely szervezés
10. Menedzsment az Utemidd alapjan

11. Egységesitett munka

13. Vizualis Menedzsment




Munkahely Szervezés

Mit jelent a munkahely szervezés?




Munkahely Szervezes

Meghatarozas:

Biztonsagos, tiszta és rendezett munkahelyi
kornyezet kialakitasa, amely mindennek sajat
elhelyezést biztosit, mindent kikliszobol ami nem
szukséges, hozzajarul a magasabb mindseghez,
lehetdséget nydjt a szabvanyositasra és a
hatékonysag novelésére.

A munkahelyi rend kialakitasa és fenntartasa a
»,nem szabvanyos” korulmények lathatéva tételével.

“Mindennek helye van és minden a helyén van”



Munkahely Szervezes

[
58 /5T

LeA

5 Self Discipline / Tartd be a szabalyokat

;1 Sustain / Tartsd tisztan

3 Sweep / Tisztisd meg

2 Sort/ Tedd helyére

1 Sift / Tavolits el mindent,ami nem szukséges




Munkahely Szervezés

Miért van szukséqg az 55-re?

1. A munkakornyezet jobb lesz
2. A munkahelyi rend javul
3. A mindség javul

4. A termelékenyseqg javul

5. A koltségek csokkennek




Tavolitsd el

SEIRI SEITON SEISO SEIKETSU SHITSUKE

A sziikséges és sziikségteleh dolgok elkiilonitése

a munkahelyen,a sziikségtelen dolgok gyors eltavolitasa.

Kiilonitsd el a sziikséges és a nem « Asziikségtelen targyak kikiiszobolése
szilkséges targyakat (szerszamokat, . Koltségcsokkentés

tarolokat, alkatrészeket, stb.)

Hasznalj piros cédulat! -

« Az eszkozok hasznalatanak
hatékonyabba tétele




Tedd a helyére

SEIRI SEITON SEISO SEIKETSU SHITSUKE
A
MIT? g . .
i YT . __» Nem megfelelé szerszam / alkatrész
!c(gress olftlmalls PEIETEE e L hasznalata miatti minéségi hibak
argyna L . elkeriilése
- Egyértelmiien jelolj meg minden - Atargyak keresésének, megtalalasanak
targyat és annak a helyét gyorsitasa i




Tisztitsd meg

SEIRI SEITON SEISO SEIKETSU SHITSUKE

A TISZTITAS EGYBEN ELLENGRZES IS !

MIT?
« Ellenérizd, hogy minden a helyén van « A munkahelyi rend hianya miatti
~« Sziintesd meg a szennyezidéseket és a ~ hibak elkeriilése
szivargasokat o - Aszennyezédések okozta hibak
« Sziintesd meg a meghibasodasokat (el e

- Bizonyosodj meg, hogy minden rogzitett A munkakérnyezet javitisa B




Tartsd tisztan: Eddigi 3S fenntartasa

SEIRI SEITON SEISO SEIKETSU

SHITSUKE

MIT?
- Ird le az idealis allapotot, dolgozd ki az 5S-
sel kapcsolatos szabvanyokat

"« Hatarozd meg az 55-sel kapcsolatos
feladatokat, felelésoket

- Hatarozz meg célokat
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« A munka hatékonysaganak novelése
« Az ellenérzés idejének csokkentése




Tartsd be a szabalyokat

SEIRI SEITON SEISO SEIKETSU

SHITSUKE

Az 5S alapja az N
ONFEGYELEM

MIT?

- Képezd ki a teriileten dolgozo dsszes
csoporttagot

|+ A csoportot tedd feleléssé a szabvanyok
szinten tartasaért

« Minden csoporttagra ossz onallo
felelésseget

=—+ Az 5S szabvanyok fenntartasa
» A team-work eldsegitése
~ + A csoport tulajdonosi szemléletének
eloésegitése
» A csoport tudatossaganak novelése




Alapely:

EQYSEQESIES

09. Munkahely szervezés
10. Menedzsment az utemidd alapjan

11. Egységesitett munka

13. Vizualis Menedzsment




Egységesitett Munka

Eavsédqesités nélkil




Egységesitett Munka

A szabvanyositott munka a mindenkori legjobb médszer a
munka biztonsagos és hatékony elvégzésére a vevd altal
elvart mindségi szinvonal teljesitése mellett.

MUVELETI KOMBINACIOS LAP
Work Combination Table
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Egységesitett Munka

»
I Ll

T -, 1. feladatsor
.Ll el R
likus munka J " @g = —@
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Ipari kornyezetben két fajta munkat talalunk




Egységesitett Munka

Ciklikus munka:

Az aktualis utemiddnként ismétl6do, az utemiddn belul
az el6irt sorrendben elvégzett munkaelemek teljesitése a
teljes munkaidére (mUiszak) vetitve.

Ciklikus munkakornyezet

Gép Gép
#1 #2




Egységesitett Munka

Nem-ciklikus munka:
A folyamatok mikodtetéséhez szukséges feladatok, amelyek egy
nem szabalyozott sorrend szerint eltérd helyen és idGben

teljesijlnek. emmTTIIIIIIIT -, 1. feladatsor
“\* ( . _@
@
x == @\J)
@J
| —

@ @ 2. feladatsor

Egyes feladatok teljesitése egy ismétlodo feladatsoron alapul.
Ezek a munkatipusok megjelenhetnek, mint ciklikus
folyamaton belili tevékenysé




Egységesitett Munka

A Ciklikus és Nem-ciklikus munkaelemeket szét kell valasztani

/Nem-ciklikus munka

- MinGségi ellenGrzés 100db-onkeént

- anyag feltoltés a taroléra minden
20. ciklusban

- javitas

- Szerszamcsere a kiilonb6z6 gépeken

- stb.

Ciklikus munka (ATT=60")

- sori 0sszeszerelés
- anyag feltoltés a gépre
- stb.
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Standardizalt munkadokumentacidé nem ciklikus
kornyezetben

STANDARD TASK SHEE 450.00 5 e
Area Fart Name Available Operating Time] Date —
HEAD MACHIMNG HEAD 524 ? 51342008 o0 +— '3 T
o e ey Aktualis i STANDARDIZED WORK CHART
120,130 Malus guided Mill, Drill Tap Fi Fiail & Brg Cay SSUUU . , . TTAFERETTI FROM Or 70 - Machine Ext valv 1des B seats B threat
“Work place M3 Lt : Op achine Ext valve guldes & se 5
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Standard munkalap (SWC)

REVIZION DATE:

12-13-05 STANDARDIZED WORK CHART

DEPT/AREA/SECTION: FROM: Op 70 - Machine Ext valve guides & seats & throats
Cylinder Head Floor
TO: QP 130 - Mill, Drill, Tap & Ream Cover Rail & Brg Cap

. Auto
E::::l Buffer
N4 ® 7
i OF 130
‘ . :

Célja:
« Dokumentalni a szabvanyos allapotot a csoportvezet6 felel6sségi
teriiletén beliil

« Egy teriiletre meghatarozott standard

bl e Wash

&L
-~ . i > Lk
Sea. > - ROBOT

TAMNDARLDIN- OFERATO

Control Block / Signatures auALITY TAKT ACTUAL CYCLE RO OF
SAFETY ERGO CRITICAL PROCESS STOCK 2] -
Team Leaders | Group Leaders CHECK el e | e e TIRE TAKTTIME| TIME |OPERATORS
1=t By Dok Jeereme haram
2nd (guzie Henmingroay | Joks ey 1 48 @E@ 45 32 23 4 f 1
3rd A
\r sec sec sec

S -~




Standard Feladatlap (STS)

STANDARD TASK SHEET

Area Fart Mame Awailable Dperating Time DClate
HEAD MACHIMIMG HEAD 534 12132005
Operation Process Customer Demand
120, 130 aluz guided Mill,Drill, Tap Fie am Caver Fail 3 Brg Cap a0
workplace Map (

. Auto

Buffer

70

o
7
e %

El
Fioom Cﬁ‘!:] —

Egy nem-ciklikus teriileten a team tag részére meghatarozott feladatok
felsorolasa

Célja:

Kiemeli a veszteségek csokkentésének lehetdségét

Hozzajarul a team tag terhelési (oszlop) diagramjanak kialakitasahoz és
alkalmas a kiegyenlitett terhelés kialakitasara

Tamogatja a kepze5| igények beazonositasat

LIiperation #12U eMergency doWnime [hiStoncal gata) A ) 12U el ]
14 Cuality Check Op # 130 [2nd,3rd, ete..) h h 1 5.0 a0 15.0 0.5
15| Quality Check Op # 120 (2nd,3rd, eto...] % % b 4.0 30 12.0 05
16| Towol Change (St # 20 & #4R] ® ® b1 12.0 0.z 24 0.0
17 | Tool Change (St # 8L % % = B0 05 30.0 ol
12 | Towol Change (St # 157) ® ® b1 E0.0 05 30.0 01
13 | Tool Change [St # 139R) % % = B0 05 300 [iN]
20| Administrative = 1] 1.0 A0 [
21 | Housekeeping = = A0 1.0 B0 0.2
COMTROL ELOCK ! Signatures TOTAL] 3300 9.8
Shift Team Leader Giroup Leader
Tst | By Hob Turan Duran
Znd | Fumie Hemmiuguay Jolin Henry




Standard Miveleti Lap (SOS)

STAHDARD OPERATIOH SHEET

GROUFP # TEAH  Head Line FROCESS HAHE Tool Change Station #3 & 4

MAHEsS . Op#i0

Elﬂ JOB ELEMENT & _'_'_lELEMENTTIME WwORK FLO% DIAGRAM "'z" | Eﬂﬂ | (i:i 4 ﬁ | ':E'"" | _"_ |ﬁ£ﬂ

Célja:

Az aktualisan legjobb modszer dokumentalasa, a munkalépések
elvégzésének sorrendje a team tag részére - ciklikus és nem ciklikus
teriileten egyarant.

A munka felosztasa a legjobb kezelhetdség erdekében:
-Atfogé magyarazatot ad egy ij team tag szamara - Képzés

-Megalapozza a terhelési diagramot - VLBW (Visual Line Balance
Wall)

Ramutat a veszteségekre a team tag munkafolyamain beliil
(mdvelet, mozgas, varakozas)

Alapot teremt a folyamatos fejlesztéesre

Audit eszkoz a standard végrehajtasanak igazolasara.

Shift

Team Leader Group Leader SAFETY REGUIREMENT S
15t Eilly Bob Juran Curan whear Face Shisld

2ud Sugie Hemmingway John Henny Latex and Eewlar gloves

Jrd




Munkaelem Lap (JES)

”Rev.Date: 120 32005 JOB ELEMENT SHEET

Page: 10f 1

Célja:

« Dokumentalt munkafolyamat - ciklikus és nem ciklikus tevékenységek
esetén egyarant — amelyet a csoport tagnak (operator) végre kell hajtani.
A HOGYAN-ra ad valaszt. Tartalmazza a ,,kulcspont”-okat és a ,,miért”-
eket is.

- Kiemeli a biztonsaggal, min6séggel és hatékonysaggal kapcsolatos
jellemzoket.

« Egyértelmii munkafolyamat-leiras (tréning) aj team tag részére.
- Tamogatja a kiegyenlitett (munka) terhelés megvaloésitasat

« A munkaelemek az SOS lapon és az ezeknek megfelel6 Munka-elem
Lapok (JES) konnyen mozgathatok egyik team tagtol a masik team
taghoz.

Problémamegoldo eszkoz.

Audit eszkoz a standard végrehajtasanak igazolasara.

Symbol Legend (S B safety @ Ergonomics & cusity K Knack V Critical FileRet:




Munka Kombinaciés Lap (WCT)

Work Combination Table

Department: 4 Cylinder Camshafts Takt Time: 60 sec's Parts / Cycle Date: Check One:
Operation: Team Member "A" Actual Takt Time: 54 sec's 1 08/04/2005 Paced
Non-Paced| X
Element Time —  Manual Auto MWW Walk «—  Wait | ATT
No. Job Element Time (Seconds)
Man | Auto | Walk [120] 140 150
1_|Get camshaft/ Inspect 6 e T T e T T T A IR
2 |Load journal rol ope
3 [Get/ Load pin ¢ celja: HHHHHH’}
4 |Get camshaft/ I L4 o * L3 L (1) L3 ”w & [ T '
s e * A muUveleti sorrendek, a gépi ciklus, az itemido és az aktualis

utemido kolcsonhatasanak abrazolasa.

« Feltarja a cikluson beliili varakozasi id6t.

- Segitségével megallapithato a folyamat teljes ciklusideje.

- Beazonositja, szamszeriisiti a folyamat fejlesztési lehetdségeit.

Pe

L

suTOTAL:| 31 15 /

TOTAL MAN / WALK TIME: 46 /
WAIT WITHIN CYCLE TIME: 5 ”
CYCLE TIME: 51




Ertéknovels és nem Ertékndvels tevékenységek

Ertéknoveld tevékenység

A csoporttag altal végzett minden olyan tevékenység,
ami a termeket atalakitja, uj alkatrész hozzaadasa vagy
fejleszti a termék kulsé megjelenését.

Pl.: alkotoelemek 6ssze/felszerelése vagy alkatrész
felrakasa a szerel6sor elején

Nem Ertéknovels tevékenység

Olyan tevékenység vagy mivelet, aminek az elvégzése
nem noveli a termék értékét, de az elvégzésére sziikség
van.

Pl.: alkatrész ellendrzés, alkatrész kicsomagolasa, sorkozi
készletezés



Ertéknoévelé és nem Ertéknoévels tevékenységek
megjelenitése a terhelési diagrammon

e s
0 T T Eseti feladatok 24 vagy +——— (Gyakorisag
E—an Hl «—— Id6sziikséglet
1 e e ,
i %’ﬁ?— Ertéknoveld tevékenység -
== Tevékenység

leirasa

Berakas 1

Nem értéknoveld tevékenység

Mozgas 1

Varakozas cikluson belul

Ertéknovels tevékenység, amelyHAMunka'ellemek.
1

tartalmaz nem értéknovels ?20'nk05.!ta$|? mint
tevékenységet ertéknovel6 /

nem értéknoveld




Terhelési (oszlop) diagram

STANDARD OPERATION SHEET
[Groue 7o 4 Gyinder Camshafs rrocess wve: [revome] —ooovas |
R E——
- L WORK FLOW DIAGRAM
1 |Get camshatt / Inspect 6 |l
2
2 |Load journal rough grind 6 | 40 —
4
3 [Get  Load pin and part to ID dill/ pin 5 |27 — Journal Rough Grind 1D Drill / Pin
4
4 [Get camshaft / Unload / Load lobe polisher | 9 | 45— \ Gage
3 Table
5 |Inspect / Place finished camshaft 5 |l .
2| Ral Camshafts @ S %
Finished Camshafts
Lobe Polisher
TAKT TIME 60 | sEC TOTAL HANDWORK 31 15
ACTUAL TAKT TiME| SEC MAN + WALK TIME| 46
WATwinCYCLE Th| 5
R -
L
shift ———}
m Work Combination Table
2nd S.JJDepartment: 4 Cylinder Camshafts Takt Time: 60secs | Parts/Cycle | Date:
nd Operation: Team Member "A" [Actual Takt Time: 54secs | 1 | 08/04/2005
ElementTime | —— Manual __—— Aulo___AWWa__Wak <> Wat | A
No. Job Element —
Man | Auto | Walk (o] (0] [ [50] (o]  reoff
1 |Get camshaft / Inspect 6 +-4 A -H]
2
2 |Load journal rough grind 6 | 40 —
4
3 |Get/ Load pin and part to ID drill / pin 5 | 27 —
4
4 |Get camshaft / Unload / Load lobe polisher 9 | a2 — ar
3
5 |Inspect / place finished camshaft 5 — HH
2
susToTAL| 31 15
TOTAL MAN / WALK TIME: 46
WAIT WITHIN CYCLE TIME:| 5
CYCLE TIME;| 51

64
62
60
58
56

Camshaft

54
52
50
48
16
14
42

£

36
Tirme 34
(sec)
30

28

Walk 2
Pack 5
Walk 3

Wyalk

8] I U"I

Walk 4

l'_‘JI

YWallk 2
Inspect G

Station ID
Team D

2z Utilization
Walue-Added 4

A

4 Cyl Cam
L]

20




Alapelv:

EQYSEQESIES

09. Munkahely szervezés
10. Menedzsment az Utemidd alapjan

11. Egységesitett munka

13. Vizualis Menedzsment




Vizualis Menedzsment

Meghatarozas:

Az a folyamat, amelynek soran a standard és az
aktualis allapot gyorsan attekinthetévé valik egy
munkahelyen

A vizualis menedzsment lehetdveé teszi mindenki
szamara, hogy attekintse, megértse az aktualis
helyzetet (normal allapot / normalistol eltéré
allapot). Ennek alapjan lehet intézkedést hozni a
normal allapotba valo visszatérés érdekében.




Vizualis Menedzsment

Alakitsd ki ugy a mukakornyezetet, hogy beszéljen

hozzad!
Miikodok!
it! -

e "1 KOzlekedd U

-".":*"

Problémal




Vizualis Menedzsment

Megjelenités

vele szemben

Szép lapokl J6l néznek K)!
#——__

L . ! I
»
i
:
)

Vizualis iranyitas

z az informacio az
mutatja van néhany
feladat!




Vizualis eszkozok és Vizualis menedzsment

Vizualis eszkozok

= Olyan mutatok/jelzések, amelyek informaciot adnak a termel6
terlleten zajlé folyamatokrél és tamogatjak azokat

= Mutatjak az aktualis allapotot a tervhez/célhoz képest
= Konnyen érthetoek - ,, elso pillantasra atlathatéak”

= Létrehozasuk és fenntartasuk célja, hogy a standardtél eltéré allapot
konnyen azonosithaté legyen

Vizualis menedzsment

= A kulonbozé vizualis eszkozok hasznalataval és felligyeletével segiti az
uzletmenetet




Egységes megjelenitések, jelolesek
- Gyari BPD tabla




Egységes megjelenitések, jelolesek
. Kozlekedo utak, ardakt .

o= nnmlmmw" n

. \ R E ’i = ‘
\ 3 ROGRH e o Ty 5 i *.q1 gos kBlekedésre 3
- o Rt tel Iet '?

r\-*‘_ ‘

-

3._,_‘

l’ -
¥ -
4
r ‘

4 o

—
S—

| ' Forgalom elgkelzart teriil 68

yalcigos atkelohely l
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Egységes megjelenitések, jelolesek
= Kozlekedo utak, jardak

— Kozlekedési jelzotablak

Tiizolto készulek elhelyezese

Forgalom eldl elzart terulet




Egységes megjelenitések, jelolesek

Lépcso, atjard, kozlekedési tablak

_Ld

o
TREEM



Egységes megjelenitések, jelolesek

Gépi (automata) allomas

o



Egységes megjelenitések, jelolesek

Sziik keresztmetszet(gép/allomas), mindséqgi kapu

1('1l'
LECK

TEST
E TH!
HRPN

. o

A

\ndon

a0



Egységes megjelenitések, jelolesek

Szerel6sori allomastabla (motorgyar)

8 o s P
Opci6 ko - ‘:: Infézkedési kartya
a5 === ii »BRua Card”
SOS lapo | lenorz@si lapok
Munkael , | llenorzesi listak
Munka k e | PM feladatok
(ha van o

Regisztracios lap



Egységes megjelenitések, jelolesek

. AlloméSJE|6|éS ---------------------------------------

= Kritikus muvelet

= Egységesitett munka formatumok- |

«  Arnyék tabla” (Shadow board)”



Egységes megjelenitések, jelolesek
Si oziﬂsk (F\PSr /70%-0s jel

ROgzitett megalla

L P —



Egységes megjelenitések, jelolesek
Anyag-alkatrész cimke

o

|2 .

© -y e . .
h‘_..__-._‘.—'“ C i . = . J N e Do i . B o - — SP—— ‘e e
| — — —

1000 M-184M | Min | Masx ,
11097 651 | 1 | 2 [

e



Egységes megjelenitések, jelolesek
Utomunkazando-készlet kovetessel

. r

Nyomasmeéroora-jelolés

x




Egységes megjelenitések, jelolesek

= Selejt tarolo




Egységes megjelenitések, jelolesek

* Selejt, utomunka terilet

GM 51



Egységes megjelenitések, jelolesek
Tarold ecrlyén ek

L R e

:
Z




Egységes megjelenitések, jelolesek
Szerelésori Andon tablak




Egységes megjelenitések, jelolesek

= Andon tabla

Gépek:
Piros lampa vilagit + dallam 2x =ERE
/Felsé sor: Sor v. gép all 640

Allomasok:
0150M 0154M
0158M 0162M

0164M 0166M

Sarga lampa vilagit+dallam J|
A gép ciklusidét tullépte :

Fehér lampa vilagit:
Gép kézi uzemmaodban

Piros lampa vilagit

/Alsé sor:

BF-Sorkozi puffer ures,
JAV-paletta a jav. alloma
SZU-termelési sziinet

fiSarga lampa vilagit+dallam 1x:
' - , . , ’

MM Allomasrol jelzés érkezett,

Bl 2 sor még nem allt meg

Fehér [ampa
vilagit:
A team tertletre
vonatkozo
Buy off hiba jelzés

ldéaranyos mennyiségek

Aktualis statusz muiszakra vetitve

Az Andon zsinér meghuzasakor a fényjelzés mellett egy csoportonként kulonbozo
hangjelzés/ dallam is jelzi a hivast




Egységes megjelenitések, jelolesek

=N itottiodai kornyezet

Konnyt a kommgn&é

G -
Lathato az elérhetdség
-

——

A i ﬁlztlalls n‘Jelen&
' :,_“’"f k) (n”évtabla+te°f§ffjf.,,:i_'=
= w_’fa;mQQa‘tf szérepe. _
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Koszonom a figyelmet!
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