Hazkotd I.: Segédletek Altalnos tlrések Feliileti érdességek
ForgdcsolGssal és alakitdssal elédllitott munkadarabokndl MSZ ISO 2768, DIN ISO 2768 T1 ForgdcsolGssal és alakitdssal elédllitott munkadarabokndl
. . Cyartasi eljardsok és az elérhetd tlrésminbségek,
A hossz— &és szogméretek GltalGnos tlrése atldgos szerszdmgép—pontossdgok és szokdsos gydrtdsi feltételek mellett.
Hosszméretek Gyartasi eljaras IT mindség szama
TP —r— 41516l 7] 8] 9f10l11 121131141516
. P Esztergdlds nagyolds
Thrésosztaly [ o5t 3 felett | 6 felett | 30 felett | 120 felett [400 felett | 1000 felett |2000 felett G
3-ig 6-ig 30-ig 120—ig | 400-ig | 1000-ig | 2000-ig | 4000-ig sim] “f“
f finom +0,05 | 0,05 | 0,1 +0,15 | 10,2 0,3 +0,5 Kgszorilés ”;’_’m
m kozepes +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2 +2 — ‘”“’f”
¢ durva 10,2 +02 | 05 | 08 +1,2 12 +3 +4 e ”°9yﬂ’:s
v nagyon durva| — +0,3 +1 +1,5 +2,5 14 +6 +3 S
nagyolds
Lekerekitési sugdr, leélezési méret Szdgméretek Simtas
Névleges méret A rovidebb szar névleges hosszmérete Fards késziilék nélkil
Thrésosztaly [ os5-tsl | 3 felett | 6 felett 10 felett |50 felett | 120 felett |400 felett készlilékben
3-ig 6-ig 10-ig 50~ig 120~ig 400-ig Dbrzstrazds kézi
f fi ) ) ) épi
nom 10,2 10,5 +1 11 +0,5 120 +10 +5 — g
m kozepes Uregelés belsd
¢ durva 0.4 1 £ iW"?O' ﬂ: iSP' HS: HO: H / / /kU\sé
v nagyon durva 13 +2 11 +30 +20 Stillyesztékes kovacsolds
" . H 1é
Az alak— és helyzet @ltalanos tlrései engeref -
Durva hizéas
Egyenesség és a siklapiisdg Fényesre hizds
Nav - Zret Az iités Gltalanos Lemezkivagds, mélyhlzas
L . evieges nosszmere tlljrése
Trésosztaly 10 felett | 30 felett | 100 felett| 300 felett [ 1000 felett Gydrtasi eljarasok &s feliileti érdességek tapasztalati értékei
10-ig 30-ig 100-ig | 300-ig 1000—ig | 3000-ig . —— -
I 0,02 | 005 | 0, 0,2 0,3 0.4 0,1 Gyartasi eljards _ Ntogos felleti érdesség, Ro pm
0,05 0,1 0,2 0,4 0,6 0,8 0,2 glelol2|3]2 s|s|ls|s]s
L 0,1 0,2 0,4 0,8 1,2 1,6 0,5 Langvagas
Merblegesség Szimmetria Firészelés
— — — — — — Esztergdlas
A rovidebb szdr névleges hosszmérete Névleges hosszméret Syalulds
Tirésosztaly 100 felett | 300 felett | 1000 felett 100 felett | 300 felett | 1000 felett ot
100—ig | 300-ig | 1000-ig | 3000-ig | 100-ig | 300-ig | 1000-ig | 3000-ig o
H 0,2 0,3 0,4 0,5 0,5 0.5 0,5 05 H“f"fr
antolas
0,4 0,8 0,8 1 0,6 0,6 0,8 1 = ~
Uregelés
L 0,6 1 1,9 2 0,6 1 1,9 2 o
Dorzsdrazds
2 P P 0o P . _ 0o . " Koszoriilés
Pérhuzamossdg altalanos tirése az egyenesséq és a siklaplsag turéseivel egyenlo. S
Egytengelyliség  altalanos tiirése nincs meghatarozva. Polirozas _
Hengeresség  dltalanos tlrése nincs meghatarozva. Meleghengeriés
Koralak dltalénos tlrése egyenld az atmérdtiiréssel, de nem nagyobb, Kovdcsolds
mint az Utés tlrése. Sajtolds
Megadds a rajzon: Hideghengerlés
Ha a hosszméretekre az m, az alakra és helyzetre a K tlirésosztdly vonatkozik: Lemezhiizés
ISO 2768-mK Szikraforgdcsolas
Tablazatokban a méretek mm—ben, a szdgek fokban és percben




Hazkoté 1.: Segédletek

TUrések és felileti érdességek

Atlagos feliileti érdességek szabvanyos tlirésnagysdgokhoz
Kozepes fokozat

Altaldnos tirések és feliileti érdességek

. Tiirés—alapsorozat
Meret 3] T ms[me 7 e me [molmim2[m3[m4]ims]me
felett —ig Atlagos feliileti érdesség, R, um
3 36 0,20 0,40 0,80 1,6 3,2 6.9 125
5 0 0,20 0,40 0,80 1,6 3,2 6,3 '
10 18 10,20 32
18 30 0,40 0,80 1,6 6,3
30 30 25
50 80 0,40 16 3,2 6.3 12,5
80 120 0,80 ’
120 180 6.3 95
180 250 10,40 0.80 16 39 12,5
250 315 0.80 6.3 95 50
315 400 ’ 1,6 3,2 12,5
400 500 0,80 50
Finom fokozat esetén az érdesség értékei a fentieknek a fele,
durva fokozat esetén pedig a kétszerese.
Hegesztett szerkezetek dltalanos tlrései MSZ 12180, DIN 8570
Hosszméretek tlrései
Névleges hosszméret
Tlrésosztaly 30 felett | 120 felett | 400 felett | 1000 felett | 2000 felett | 4000 felett [8000 felett
30-ig 120~ig 400-ig | 1000-ig | 2000-ig | 4000-ig | 8000-ig
A +1 11 11 12 13 14 15 16
B 1 1?2 12 13 +4 +6 8 +10
C 1 13 +4 16 +8 +11 +14 118
D 11 +4 +7 19 +12 116 +21 +27
Sz6gméretek tlrései

A rovidebb szar névleges hosszmérete

A rovidebb szdr Im-rére szamitott eltérése

Acélontvények GltalGnos tilrései és megmunkdlGsi réhagydsai DIN 1683
Hosszméretek tlrései
o Névleges hosszméret
P?Omig;g?gw 30 felett | 50 felett | 80 felett | 120 felett | 250 felett |315 felett |400 felett
30-ig 50—-ig 80-ig 120~ig 250-ig | 315-ig 400-ig 500-ig
GTBW8/5 13,7 13,9 14,2 145 15 15,5 16 16,5
GTBW/S 12,4 +2,5 12,7 +2,9 13,2 13,5 13,7 +4
GTB16/5 +1,5 +1,6 +1,7 +1,8 12 - -
Vastagsdgi méretek turései Megmunkdlgsi rdhagyGsok: N—normdl, Sz—szukitett
o Névleges meéret Névleges hosszméret
P?gktg;g?gw 18 felett | 30 felett 50 felett |120 felett |250 felett |400 felett
18-ig 30-ig 50-ig 50—ig | 120-ig | 250-ig 400—-ig 500-ig
GTB18/5 +45 +6 16,5 N 2 3 4 5 6
GTB17/5 13,6 13,7 +39 Sz 1 1,5 2 2,5 3
GTB16/5 +2,3 12,4 +2,5
Lemezgrafitos ontdttvas GltalGnos tlrései DIN 1686
Gombgrafitos ont6ttvas @ltaldnos tlrései DIN 1685
Hosszméretek tlrései
_ Névleges hosszméret
P?g;gfgfg‘ 30 felett | 50 felett | 80 felett | 120 felett | 250 felett |315 felett |400 felett
30-ig 50—ig 80-ig 120~ig 250-ig | 315-ig 400-ig 500-ig
GTB18 12,9 13 13,2 13,7 14,1 14,4 15 15,5
GTB17 +1,8 +1,9 12 12,3 12,5 12,7 13,1 13,3
GTB16 1,1 +1,2 +1,3 +1,5 +1,6 +1,8 12 12,1
Vastagsdgi méretek tlirései
i ' A belsd lekerekitések minimalis értéke
o Névleges méret
P?{?&g;gfg‘ 6 felett [ 10 felett|18 felett| - .\ 10 felett | 30 felett
6-ig | 10-ig | 18-ig |30-ig 9sag, 10—-ig 30-ig
GTB18 - 12,5 145 | 4,7 Minimalis sugar, r 6 10 0,33xv
GTB17 +1,5 ] £2,5 +2,9 | £3
GTB16 1,5 £1,8 1,8 | £1,9
MSZ I1SO 1302

Gyartasi eljarés

Atlagos feliileti érdesség, R, um

‘400 ‘ZOO‘WOO |50 ‘25 ‘12,5‘6,3 ‘3,2 ‘10,6‘0,8 ‘0,4 ‘

Erdességi fokozatok

N13 | N12

NT1

N10

N9 | N8

N7 | N6

Ontés homokformaba

Ontés héjformaba

Ontés kokillaba

Tdrésosztaly 400 felett 1000 felett 400 felett | 1000 felett
400~ig 1000ig 400—ig 1000-ig
A +20' +15’ +10’ 16 4,5 13
B +45' +30’ 120’ 113 +9 16
C 1 145’ +30’ 118 +13 19
D 1+1°30° +1°15’ +1° 126 +22 +18
Egyenesség, siklapiisdg, parhuzamossdg tlrései
Névleges hosszméret
Tdrésosztaly 120 felett | 400 felett | 1000 felett | 2000 felett | 4000 felett
120-ig 400-ig 1000—ig | 2000-ig 4000-ig 8000—ig

A 0,5 1 1,5 2 3 4 5
B 1 1,5 3 4.5 6 8 10
C 1,5 3 5,5 9 11 16 20
D 2,5 5 9 14 18 26 32

Nyomdsos dntés

Tabldzatokban a méretek mm-—ben, a szdgek fokban és percben

Precizids ontés

Tablazatokban a méretek mm-—ben, a szdgek fokban és percben




Hazkotd 1.: Segédletek

Ajanlott ISO—illesztések

Turésvalaszték alaplyukrendszer esetén

Ajanlott 1SO—illesztések

Turésvdlaszték alapcsaprendszer esetén

7] z
lllesztés e Alkalmazdasok
8
1. 2. = ] ~ P
sorozat | sorozat | Jellemzok Altalénos szempontok, gyakorlati példak
H7/56 o Préssel vagy homérseklet—| Kisebb nyomatékok elfordulas elleni biztositas nélkiil
b kiilonbséggel szerelhetd. atvinetok. Csapok, perselyek besajtoldsa.
H7/r6 E Préssel szerelheto Csapagyperselyek besajtolasa
HS/DS 3 B . Vastagfald perselyek, kapcsoldagyak
5 Préssel szerelhetd
HB,/n5 %) Vékonyfall perselyek vékonyfald hazakban
H7/ﬂ5 Szorosan illeszkedd alkatrészek, amelyeket ritkdn kell
® Préssel szerelhetd oldani, a nyomaték atvitelhez pl. retesz kell.
\©
H7/m6 | £
He/k6 | =
= lllesztett csavarok,. illesztd perselyek
H7/k6 g fiiggden kalapacesal vagy Vezeto hiivelyek rogzitése P y
HE/j5 £ préssel szerelhetd Pontos kdzpontositdsok
<< Agyak, kapcsolo hiivelyek
H7/j6 Csapdgyazott elemek kdzpontosité pereme
HB/h5
Hg/hs Pontos kdzpontositdsok, feltételesen eltolhatd alkatrészek
H7/h6
HB/h8
Jo kenés estén Kozepes kozpontositdst add, szegecs— vagqy dugaszold
HS/hg kézzel még éppen kb’tés%k, rete%zkbtégek, pontos Vozotekek ) 9
H9/h9 osszetolhatd
Kevésbé jo kozpontositast add szegecs— és dugaszold
H9/hﬂ kotések, Jreteszkpbtések‘, egyszerl vegzetékek 9
H11/h9
H1 W/h‘\ 1 Acélszerkezetek illesztett csavarjai
H6 /g5 PR Pontos, kisjatéka siklocsapdgyak, precizids vezetékek
/g @ E’ri{?et(\)t J‘atetk/ Flrészeléssel felhasitott agyak
H7/g6 L nelkuleitoinato Mardorsdk, osztdfejorsék és hajtérudak pontos agyazésa
w
2 Nagyterhelést siklocsapdqgyak, eltolhaté hajtomi alkatré—
H7/f7 = sze%)j tolokerekek P ?y J
H8/f7 g Olajszivattyl kerék vezetése
- Erezhetd jaték
Ha/f8 Kozepes terhelésti siklocsapdgyak
Hg/fS Kevésbé jo kozpontositast addé dugaszold kotések
oz Kis terhelésl, naqy jatéka, felmeleged6 siklocsapagyak
H8/68 Nagy jatek Tengelykapcsolok gey\cjsﬂszé o\kctrészgei Pagy
H8/d8 Hosszl tengelyek siklGcsapagyazasa,
Mezogazdasagi gépek siklocsapagyai,
HS/dg Durvabb csapdgyazasok
H9/dWO Nagyon nagy jatek Aldrendelt sikldcsapagyak
Kozpontositds nélkiili dugaszold kdtések
H11/d9 Tomszelence és vezetéke
/ Levehetd villak, fogantytk, karok, fedelek
H1 W/Cﬂ Nagy mozqdsi jaték Gorompg Hcsuk\(’)s kapcsolatok
Allttégytirik, tavtartd hivelyek
H11/a11 lgen nagy mozqgdsi jaték [Tengelyen forgd gorgok, korongok
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(72} pa
llesztés Ly Alkalmazasok
g2
1. 2. e Jellemzok Altalénos szempontok, gyakorlati példak
sorozat | sorozat | & p » gy P
57/h6 Préssel vagy homérseklet—| Kisebb nyomatékok elfordulds elleni biztositas nélkiil atvi-|
0 @ | kiilonbséggel szerelhetd. | hetdk. Csapok, perselyek besajtoldsa.
o
P6/h3 S o
/ g Préssel szerelhetd Vastagfald perselyek, kapcsoldagyak
NG ,/h5 =
N7/h6 S‘zdoro_son H\eszketdéﬁ o\tkgttr‘iszek,‘ om(te\yeket‘ ritkan ‘kth "
3 p . oldani, a nyomaték atvitelhez pl. retesszel megvalésito
MB/hS % Préssel szerelhetd kiegészito biztositas sziikséges
M7/h6 @ Tengelykapcsold agyak
K7/h6 | B . N
S | Az akatrészek meretétsl | fo0tos kozpontositasok
U6,/h5 € fliggéen kalapaccsal vagy O A AN
E= > . Vezetd hiivelyek rogzitése
U7/h6 << préssel szerelheto Kapcsold hiivelyek
H6,/h5
Pontos kozpontositdsok, feltételesen eltolhatd alkatrészek
HB/hB Csapdgyazott elemek kozpontositd pereme
H7/h6 Jo kenés estén
/ kézzel még éppen RE S Tosast odd q G
5 6 9zepes kozpontositdst add, szegecs— va ugaszold
H8/h8 dsszetolhatd kb'tés%k, pon?os vezetékek 9 9y dug
HB/hQ
HWO/hg Kevésbé jo kozpontositdst add szegecs— és dugaszold
H1 W/hﬂ Acélszerkezetek illesztett csavarjai
66/h5
Erezhetd jaték
G7/h6 Tzl JItEK
/ nélkil eltolhatd Mardorsdk, osztéfejorsék &s hajtdrudak pontos dgyazdsa
67/h8
[
F7/h6 &
FB/hG 2 .. PR p
= W Kozepes terhelésu siklocsapagyak
F8/h8 2 Erezhetd jaték Kevésbé j6 kozpontositast adé dugaszold kotések
/ S Kozpontositd peremek
F8/h9
F9/h9
[ Széles homérsékleti hatdrok kozott iizemelo
Eg/hg Nagy jaték siklocsapdgyak, muanyagcsapagyak
D10/h9
D11/h9 . Kozpontositas nélkiili dugaszol kétések
Nagyon nagy jaték Mezégazdasagi, egyszerl haztartdsi gépek siklocsapagyai
DWO/M'\ Levehetd villak, fogantydk, karok, fedelek
D11/h11
C11/h9
Nagy mozgdsi jaték AlGrendelt siklscsapdgyak nagy minimdlis hézaggal
C1 T/M 1
A11/h11 Igen nagy mozgési jaték |Goromba csuklés kapcsolatok
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